ORGANIZACNO-TECHNICKE POKYNY
pre zabezpedenie 18. ro¢nika sut'aze ZENIT v strojarstve
vydané dna 21. juna 2016

V zmysle Smernice Ministerstva Skolstva, vedy, vyskumu a $portu Slovenskej republiky &islo
6/2013, ktorou sa meni smernica ¢.27/2011 o organizovani, riadeni a finanénom zabezpedeni sutazi deti a
Ziakov 8kl a skolskych zariadeni, vyhlasuje Ministerstvo $kolstva, vedy, vyskumu a Sportu Slovenskej
republiky 18. roénik sutaze ZENIT v strojarstve.

V skolskom roku 2016 / 2017 je metodickym, organiza&nym, technickym a finanénym garantom
Stétny institut odborného vzdelavania v Bratislave, v stllade so schvalenym Statitom &. 2467/94 zo dna
11.11.1994. Statny intitut odborného vzdelavania a Celoétatna odborna komisia zodpoveda za obsah a
plnenie Organizacno-technickych pokynov 18. roénika celostatnej sutaze ZENIT.

Pri organizovani, riadeni a finanénom zabezpeceni sutaze je potrebné dodrziavat Organizaény
poriadok sutazi ZENIT v strojarstve, ZENIT v elektronike a programovani, ktory, zaregistrovalo Ministerstvo
Skolstva, vedy, vyskumu a Sportu Slovenskej republiky dita 20.8.2010 pod &islom 2010-11030/30509:8-
913.

Sataz ZENIT sa organizacne ¢leni na Skolské a krajské kola, ktoré vyvrcholia celo$tatnou stutazou.

Terminy sat'aznych kol s zavdzné a Ziadame o ich dodrzanie.

Uspedné riesenie Gloh vietkych ziakov z
& ) A realizovat’ do kazdej kategorie poslat do 20.novembra
BialEkE Kaln 20. oktébra 2016 2016 realizatorovi krajského kola, ktorého uréi
prisludny odbor $kolstva Okresného (radu.

Vyber sutaziacich a ich pocet uréia krajské
hodnotiace komisie na zaklade zhodnotenia
zaslanych rieSeni zo 8kolského kola.

Zoznam postupujicich do celostatneho kola
poslat ihned' na:

Strednéa priemyselna skola

Bzinska 11

915 01 Nové Mesto nad Vahom

e-mail: viera.skoludova@spsnmnv.sk
telefon: +421 32 7465111

Krajské kola 30. novembra 2016

Realizator:

Stredna priemyselna skola

Bzinska 11, 915 01 Nové Mesto nad Vahom
tel: +421 32 7465111 - Gstrediia

email: zsps@spsnmnv.sk

riaditel’ Skoly: Mgr. Peter Rebro

Celostatne kolo 7. az 9. februara 2017

Do celostatneho kola postupuje iba vit'az z kazdej kategérie krajského kola!

Celostatna odborna komisia ZENIT v spolupraci so Statnym instititom odborného vzdelavania na svojom
zasadnuti dha 21. juna 2016 v Bratislave prehodnotila a schvalila pre odbor strojarstvo &tyri sttazné
kategorie A, B1, B2 a C a bodové hodnotenie teoretickej a praktickej &asti celostatneho kola:

Gtazné kategorie:
Kategoria A - Ziaci studijnych odborov strednych priemyselnych $kél skupiny odborov 23 strojarstvo a
ostatna kovospractvacia vyroba.

Kategoria B1 - Ziaci Studijnych a u¢ebnych odborov strednych odbornych §kél skupin odborov, ktoré maju
v ucebnych planoch strojné obrabanie kovov - 24 strojarstvo a ostatna kovospracuvacia vyroba a skupina
odborov 26 elektrotechnika.




Kategdria B2 - Ziaci Studijnych a u¢ebnych odborov strednych odbornych $kél skupiny odborov, ktoré maji
v uéebnych planoch ru¢né obrabanie kovov - 24 strojarstvo a ostatna kovospracuvacia vyroba a skupina
odborov 26 elektrotechnika.

Kategoria C - Ziaci Studijnych a u¢ebnych odborov strednych odbornych $kél a priemyselnych §kél skupin
odborov, ktorée maju v ufebnych planoch programovanie CNC strojov - 24 strojarstvo a ostatna
kovospracuvacia vyroba, skupina odborov 26 elektrotechnika, skupina odborov 33 spractvanie dreva.

Sutaz pozostava z dvoch &asti: teoretickej a prakticke;.

TEORETICKA CAST

V teoretickej Casti pripravi realizator Skolského kola test z otazok obsahujucich vyber zo zakladného uéiva
strojarskych predmetov, technického kresienia, strojarskej technolégie, strojovych suédiastok a merania
rozmerov. Otadzky musia mat jednoznaénl odpoved, hodnotia sa bodovanim. Test treba zostavit' tak, aby
maxlmalny pocet ziskanych bodov za teoreticki &ast’ bol 40. Cas na vypracovanie testu je limitovany.
Ziaci pri vypracuvani testu mézu pouzivat kalkulatory, rysovacie a pisacie pomécky, ktoré si na sutaz
prinesu. Strojnicke tabulky pripravi orgamzator

Pre krajské kola a celostatne kolo pripravi otazky OHK Zenit v papierovej a elektronickej podobe.

PRAKTICKA CAST

Suataziaci: KATEGORIA A

1. Ugastnici vytvoria model a nakreslia technicky vykres, svyznagenym nulovym bodom, podia
zadaného zostaveného vykresu, vykresu alebo modelu. Tento techmcky vykres nakreslla na
pocitaci pomocou CAD grafického programu, ktory si zvolia, pri¢om mézu pouzivat aj svoj pogitaé.
Podmienkou je, aby pouzivany CAD graficky program bol legalny.

2. Vytvoria technologicky postup obrabania stciastky, postupovy list stgiastky, zvolia nastroje (volba
z katalégov a strojarskych tabuliek + zoradenie).

3. Stanovia rezné podmienky - rezna rychlost, ota&ky, rychlost posuvu, hibka rezu - pre obrabany
material a nastroje (strojnicke tabulky).

4. Na zaklade vstupnych udajov z predchadzajlcej zostavy prepoéitaji mechanické parametre
suciastky podla zadania (napr. vypocet krutiaceho momentu, vypoc&et priemeru hriadela, vypoéet
naboja a rozstupu licovanych skrutiek, vypocet obvodovej sily, vypoéet sily na skrutku, kontrola
licovanej skrutky na strih a pod.).

Kritéria hodnotenia praktickej ¢asti

- technologicky postup max. 10 bodov

- Uplnost a spravnost zobrazenia v pravouhlom premietani max. 30 bodov

- stanovenie reznych podmienok max. 10 bodov

- Uplnost’ a spravnost okétovania max. 30 bodov

- dodrZiavanie platnych noriem na technicky vykres podla STN max. 10 bodov
- spravnost’ zadaného vypoctu max. 40 bodov.

Za prakticku éast’ méze sut’aziaci ziskat’ maximalne 130 bodov.

Sut'aZiaci: KATEGORIA B1, B2

Vyrabaju vyrobok strojarskeho charakteru podla vykresovej dokumentacie pripravenej realizatorom
prlslusneho kola. Vyrobok by mal pozostavat z niekolkych jednoduchsich stéiastok, ktoré sutaziaci vyrobia
a mozu v fom byt i suciastky normalizované. Pri vyrobe sucéiastok by mali byt vyuzité bezné operacie
obrabania (sustruzenie, frézovanie, vitanie, ruéné obrabanie ...).

Na zaciatku praktickej ¢asti Ziaci vypracuji slovny vyrobny postup pre vyrobu jednej z vyrabanych
suciastok.

Pred zaciatkom praktickej Casti realizator pouéi sutaziacich o ochrane zdravia a bezpeénosti pri sutazi a
kazdy sutaziaci poucenie podplse Ziaci si na sutaz prinesu pracovny odev a obuv bez firemného
oznacenia, posuvné meradlo a pisacie potreby Material, nastroje a meradla pre vyrobu a montaz vyrobku
pripravi realizator. Na vyrobenie vyrobku je uréeny ¢asovy limit. Aby kapacita strojov potrebnych k vyrobe
postaCovala, je treba sutaZiacich Ziakov zorganizovat' tak, Ze nebudl zaéinat vSetci vyrobu tych istych
suciastok na rovnakych strojoch. Ziaci sa na jednotlivych pracoviskach vystriedaju. Ak by aj tak musel
niektory Ziak Cakat' na uvolnenie stroja a nemohol by pracovat' na inej suciastke, treba zmerat jeho éasovti
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stratu a tento jeho prestoj mu pridat' k ¢asovému limitu. Pri sitazi musia mat sltaZiaci Ziaci rovnaké
podmienky a moznosti.

Za prakticka cast’ moze sut'aziaci ziskat’ maximalne 130 bodov.

S hodnotiacimi kritériami oboznami hodnotiaca komisia Ziakov pred sutazou.

Kritéria hodnotenia praktickej ¢asti:

- technologicky postup max. 20 bodov

- presnost vyhotovenia max. 80 bodov

- kvalita povrchov max. 20 bodov

- dodrziavanie zasad BOZP max. 10 bodov.

Sut'aziaci: KATEGORIA C

Ugastnici simulovane ,vyrabaijt vyrobok" strojarskeho charakteru podla vykresovej dokumentacie
pripravenej realizatorom prislusného kola. Vyrobok by mal pozostavat z jednej obrabanej suciastky
(rotacna pre max. 3-osé suUstruzenie, plodna pre max. 3-osé frézovanie). Pri navrhu vyroby stgiastky by
mali byt vyuzité (podla kola sutaze) bezné i zloZitejSie operacie obrébania (sustruzenie, frézovanie, vitanie)
tak, aby sa suciastka vyrabala na jednom druhu stroja (napr. frézovacka).

Pred zaciatkom praktickej Casti realizator pouci sttaZiacich o ochrane zdravia a bezpe&nosti pri sttazi a
kazdy sutaziaci poucenie podpise.

Ziaci si na sutaz prinesti meradla a pisacie potreby.

1. Ugastnici nakreslia technicky vykres, s vyznagenym nulovym bodom pre obrabanie, podla
zadaného 3D obrazku, vykresu alebo modelu stg&iastky.

2. Vytvoria technologicky postup obrabania stgiastky, postupovy list sti¢iastky, zvolia nastroje (volba
z kataldgov a strojarskych tabuliek + zoradenie). Na vytvorenie je uréeny ¢asovy limit.

3. Stanovia rezné podmienky - rezna rychlost, otacky, rychlost posuvu, hibka rezu - pre obrabany
material a nastroje (strojnicke tabulky).

4. Na zaklade zadanej vykresovej dokumentacie a technologického postupu G&astnici vytvoria riadiaci
program pre riadenie CNC stroja (pomocou G/M kédov — ISO programovania). Pri programovani
suciastky by mali byt vyuZzité zakladné metédy obrabania (sUstruzenie, frézovanie, vitanie - vzdy
len pre jeden typ stroja).

Zadanie pre Skolské kolo sutaZe vytvori realizator. Zadanie pre krajské a celostatne kolo vytvori OHK Zenit.
Pre Skolské kolo bude k dispozicii vzorové zadanie. Zadanie je mozné realizovat textovou formou, alebo na
pocitatoch v programovacich a simulaénych prostrediach, podla moznosti realizatora kola.

Kritéria hodnotenia praktickej ¢asti

- technologicky postup max. 20 bodov

- stanovenie reznych podmienok max. 10 bodov

- Uplnost' a spravnost okoétovania max. 10 bodov

- dodrziavanie platnych noriem na technicky vykres podla STN max.10 bodov
- spravnost’ vyhotovenia riadiaceho CNC programu max. 80 bodov.

Za kompletne vypracované zadanie mbze sutaziaci ziskat maximalne 130 bodov.
S hodnotiacimi kritériami oboznami hodnotiaca komisia Ziakov pred sutazou.
Pri sut'aZi musia mat sGtaZiaci Ziaci rovnaké podmienky a moznosti.

oV jednotlivych kolach poradie sutaii.ééic':'ﬁ'jed‘r”\o:tllvych kategorii uréia na zaklade vysledkov a dasov
prislusné odborné hodnotiace komisie. Pri rovnosti bodov o vitazovi rozhoduje &as odovzdania

vyhotoveného vyrobku.

Do celostatneho kola postupuje vzdy len jeden vitaz jednotlivej kategoérie. Ak je viac vitazov na
postupovom mieste, postupujliceho urci krajska komisia.
V celodtatnom kole dostanu vSetci sutaziaci Uéastnicke certifikaty, vitazi - %‘l piati v kazdej

kategorii celostatneho kola dostanu diplomy a prvi traja finanéné ocenenia formou poukaZok.
AN
JUDr. Ing. Michal Barték
riaditel SIOV



