KATEGORIA B1

1. Nakreslite narys, podorys a 'avy bokorys stciastky na obrazku 0 — 3 body

2. UloZenie ¢ 10 H8/18 je:

a/ ulozenie - svoélou
- spresahom (nehodiace preciarknite) 0-1bod
0 —2 bod

b/ vypocitajte min. a max. vol'u alebo min. a max. presah

3. V diagrame Fe — Fe3C zakreslite pasma teplot ohrevov pre tepelné spracovanie kovov:

1 — tvarnenie za tepla 0 — 4 body

2 — zihanie na makko

3 - kalenie
4 — zihanie na odstranenie vnutorného pnutia
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4. Nakreslite a okotujte drazku pre tesné pero v naboji, predpiste tolerancie a drsnosti:
0 — 4 body
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5. Vypotitajte otacky hnaného hriadel’a n , ak otacky hnacieho hriadela n; = 1 400 min™
a prevod z hnacieho hriadel’a na hnany je ozubenym stkolesim s po¢tom zubov  z; = 30,
2= 40 0-1 bod

6. Vysvetlite oznacenie zavitov: 0 — 2 body

a/ M24 x2

b/ G %

¢/ Tr36x 6

d/S32 x 3

7. Od¢itajte namerané hodnoty: 0 — 1 body
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8. Popiste technologické a fyzikalne parametre pri sustruzeni: 0 — 2 body
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9. Popiste hlavné Casti sistruznickeho noza: 0 — 4 body
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10. Urcite aké otacky treba nastavit’ pri vitani vrtdkom s priemerom D = 10 mm pre zvolent
rezna rychlost v=60 m. min™.

0 — 1 body

11. Napiste spravne nazvy sustruznickych nozov: 0 — 4 body
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12. Zakreslite a pomenujte do obrazku zuba frézy zdkladné uhly geometrie zuba :
0 — 3 body

13. Aky priemer diery treba vyvitat’ pre vyrobu vnatorného zavitu M14 0 -1 bod

14. Tvrdost’ brasneho néstroja v oznaceni brusneho kotii¢a znamena: 0 -1 bod

a/ tvrdost’ pouzitych brusnych zin



b/ porovitost’ Struktary kotica
¢/ odolnost’ proti vylomeniu zfn z nastroja
15. Pri nastaveni $picky ststruznickeho noza pod os obrobku sa: 0 -1 bod
a/ uhol a sa zmensia uhol y zvacsi
b/ uhol o zvécsi sa auhol y zmensi

¢/ uhly sa nezmenia

16. Pri frézovani je nastroj dynamicky viac namahany pri: 0-1bod
a/ sibeznom frézovani
b/ protibeznom frézovani

¢/ namahanie je rovnaké
17. Presnost’ posuvnych meradiel zavisi od: 0 —1 bod
a/ velkosti meradla
b/ néniovej stupnice
¢/ meracieho rozsahu meradla
18. Kohézia je: 0 —1 bod
a/ vnutorna pevnost’ lepidla
b/ prilnavost’ lepidla na lepenu plochu
¢/ medzimolekuiarne napitie medzi lepidlom a kovom
19. Ocel je zliatina zeleza a uhlika s obsahom uhlika: 0 — 1 bod
a/ do 2,1%
b/ nad 2,1%

d/ nezalezi na obsahu uhlika

20. Austenit je: 0 — 1 bod

a/ tuhy roztok uhlika v zeleze gama



b/ tuhy roztok uhlika v zeleze alfa

d takmer Cisté zelezo



